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1. паспорт ПРОГРАММЫ производственной практики
1.1. Область применения программы

Программа производственной практики является частью программы подготовки специалистов среднего звена (ППССЗ), разработанной в соответствии с ФГОС СПО по специальности 15.02.10 Мехатроника и мобильная робототехника (по отраслям) в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД): Монтаж, программирование и обслуживание робототехнических средств.
1.2. Цели и задачи практики.
Производственная практика направлена на совершенствование практического опыта студентов, развитие общих и профессиональных компетенций, проверку их готовности к самостоятельной трудовой деятельности в условиях реального производства.

Производственная практика является частью программы подготовки специалистов среднего звена (ППССЗ), обеспечивающей реализацию Федерального государственного образовательного стандарта среднего профессионального образования (ФГОС СПО) по специальности 15.02.10 Мехатроника и мобильная робототехника (по отраслям)


Производственная практика проводится концентрированно после завершения междисциплинарных курсов обучения (обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося – 156 часов; самостоятельной работы – 24 часа); учебной практики – 108 часов в 8 семестре и базируется на комплексе знаний, полученных во время изучения междисциплинарного курса ПМ.05 Освоение видов работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих 16045 Оператор металлорежущих станков с ЧПУ, практического опыта и умений, полученных во время прохождения УП.05.
Программа производственной практики разрабатывается учебным заведением. Одной из составляющей программы практики является разработка форм и методов контроля для оценки результатов освоения общих и профессиональных компетенций (оценочные материалы); к работе над этим разделом привлекаются специалисты предприятий, в которых проводится производственная практика. При разработке содержания каждого раздела практики выделяется необходимые практический опыт, умения и знания в соответствии с ФГОС СПО, а также виды работ, необходимые для овладения конкретным видом профессиональной деятельности.

Формой аттестации по производственной практике является дифференцированный зачет. К дифференцированному зачету допускаются обучающиеся, предоставившие:

1. аттестационный лист по практике с положительной оценкой руководителя от предприятия; 

2. отчет о практике в соответствии с заданием на производственную практику.

3. Характеристика.

1.3. Условия организации производственной практики 

1.3.1. Требования к условиям проведения производственной практики
Базы практики – профильные организации, оснащенные необходимым оборудованием, а также располагающие достаточным количеством квалифицированного персонала, необходимого для обучения, контроля и общего руководства практикой. Производственная практика проводится на основе договоров, заключаемых между образовательным учреждением и профильными организациями.

Материально-техническое обеспечение производственной практики должно быть достаточным для достижения целей практики и должно соответствовать действующим санитарным и противопожарным нормам, а также требованиям техники безопасности при проведении работ. Студентам должна быть обеспечена возможность доступа к информации, необходимой для выполнения заданий по практике и написанию отчета.

Общие требования к подбору баз производственных практик:
· оснащенность предприятия современным оборудованием, наличие прогрессивных технологий;

· близкое, по возможности, территориальное расположение базовых предприятий.

При выборе рабочего места студентам необходимо руководствоваться, прежде всего, моделью его профессии, а также исходить из того, что на рабочем месте будущий специалист должен получить определенные практические навыки выполнения конкретной работы.

1.3.2 Общие требования к организации и проведения производственной практики
Производственная практика проводится концентрированно после освоения программы ПМ.05 и прохождения учебной практики УП.05. 

Практика организовывается руководителем практики, который:

- согласовывает программу производственной практики по специальностям образовательного учреждения;

- осуществляет планирование всех видов и этапов производственной практики с учетом требований работодателей;

- заключает договоры с организациями на проведение производственной практики;

- контролирует процесс выполнения программы производственной практики на местах их проведения.

Закрепление баз практик осуществляется на основе прямых связей с отраслевыми организациями независимо от их организационно-правовых форм и форм собственности на основании заключения договоров.

1.3.3 Информационное обеспечение организации и проведения практики
Общие нормативно-правовые документы: Федеральный государственный образовательный стандарт по профессии среднего профессионального образования 15.02.10 Мехатроника и мобильная робототехника (по отраслям), утвержденного приказом Министерства образования и науки Российской Федерации от 14.09.2023 г. N 684.
1.4 Комплект планирующих документов руководителя практики от образовательного учреждения входят:

· Распоряжение по учебной части по направлению на производственную практику.

· Программа практики.

· Аттестационный лист (Приложение 1).

· Отчет по практике.

· Характеристика.

· График посещения студентов на рабочих местах.

1.5. Требования к результатам освоения производственной практики

Процесс прохождения производственной практики направлен на закрепление элементов следующих компетенций в соответствии с ФГОС СПО по данному направлению подготовки:

А) общих компетенций:

	Код
	Наименование общих компетенций

	ОК 01.
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам.

	ОК 02.
	Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации, и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности

	ОК 03.
	Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать знания по правовой и финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях

	ОК 05.
	Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста

	ОК 09
	Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках


Б) профессиональных компетенций:
	Код
	Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций

	ВД 3
	Монтаж, программирование и обслуживание робототехнических средств


	ПК 5.1.
	Осуществлять обработку деталей на станках различного вида и типа

	ПК 5.2.
	Выполнять подналадку отдельных узлов и механизмов в процессе работы

	ПК 5.3.
	Осуществлять техническое обслуживание станков с числовым программным управлением

	ПК 5.4.
	Проверять качество обработки поверхностей


Для успешного прохождения производственной практики ПП.05 студент должен:
	Иметь практический опыт
	Обработки деталей на металлорежущих станках различного вида и типа.

Программного управления металлорежущими станками.

	уметь
	Читать конструкторскую и техническую документацию;

Определять режимы резания по справочнику и по паспорту станка;

Составлять технологический процесс обработки детали и изделий на станках с ЧПУ;

Выводить управляющую программу, заносить УП в память системы ЧПУ станка;

Производить корректировку и доработку УП на рабочем месте;

Управлять процессом обработки детали с пульта управления на станках с ЧПУ;

Выполнять обслуживание и подналадку станков с ЧПУ и манипуляторов (роботов) для механической подачи заготовок на рабочее место;

Устранять нарушения, связанные с настройкой оборудования, приспособления и инструмента;

Выбирать средства измерения и проводить контроль качества обработанной детали в соответствии с требованиями технической документации



	знать
	Стандарты ЕСКД и ЕСТД;

Физико – химические свойства конструкционных и инструментальных материалов;

Основные методы обработки металлов резанием;

Виды деталей и их поверхностей;

Виды режущего инструмента и область их применения;

Классификацию металлорежущих станков;

Назначение, область применения, устройство, принципы работы, наладку и технологические возможности металлорежущих станков с ЧПУ;

Технологический процесс обработки деталей на станках с ЧПУ;

Способы базирования заготовок в приспособления;

Системы программного управления станками;

Методику разработки и внедрения управляющих программ для обработки простых деталей в автоматизированном производстве;

Конструкцию приспособлений для станков с ЧПУ и обрабатывающих центров;

Основные принципы наладки оборудования, приспособлений, режущего инструмента;

Правила управления обслуживаемым оборудованием


2. СТРУКТУРА И содержание производственной практики
2.1. Объем производственной практики ПП.05 по ПМ.05 Освоение видов работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих 16045 Оператор металлорежущих станков с ЧПУ по специальности 15.02.10 Мехатроника и мобильная робототехника (по отраслям).

Таблица 1.

	Вид практики
	Количество часов
	Форма проведения
	Вид аттестации

	Производственная  практика по ПМ.05
	108
	Концентрировано
	Дифференцированный зачет


2.2. Содержание производственной практики

Таблица 2.
	Виды работ производственной практики
	Количество часов

	
	1
	2

	1.
	Подготовить УП для обработки детали на станке с ЧПУ
	6

	2.
	Загрузить управляющую программу на станок
	6

	3.
	Произвести отладку и корректировку управляющей программы на станке с ЧПУ
	6

	4.
	Установить заготовку на станок, выполнить привязку инструмента
	6

	5.
	Выполнить обработку детали на станке с ЧПУ
	64

	6
	Выполнить проверку качества обработки детали в соответствии с чертежом
	6

	7
	Устранить нарушения, связанные с настройкой оборудования, приспособления и инструмента
	24

	
	ИТОГО
	108


3. Контроль и оценка результатов освоения программы производственной практики
3.1. Результаты освоения профессиональных и общих компетенций по производственной практике

Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.

	Код и наименование профессиональных и общих компетенций, формируемых в рамках модуля
	Критерии оценки
	Методы оценки

	ПК 5.1. Осуществлять обработку деталей на станках различного вида и типа
	- демонстрация обработки деталей на станках с ЧПУ
	Экспертная оценка результатов деятельности студентов при выполнении и защите практических и лабораторных работ

	ПК 5.2. Выполнять подналадку отдельных узлов и механизмов в процессе работы
	демонстрация подналадки отдельных узлов и механизмов в процессе работы
	

	ПК 5.3. Осуществлять техническое обслуживание станков с числовым программным управлением
	- демонстрация технического  обслуживания станков с числовым программным управлением и манипуляторов (роботов)
	

	ПК 5.4. Проверять качество обработки поверхностей
	демонстрация проверки качества обработки поверхности деталей
	

	ОК 01.

Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам
	Владение профессиональной терминологией
	Практические занятия

Ситуационные задания

Деловая игра



	ОК 02.

Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности
	Умение использовать справочники, учебники, компьютерные приложения и сайты для поиска и проверки требуемой информации
	

	ОК 03.

Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие, предпринимательскую деятельность  в профессиональной сфере, использовать знания по правовой и финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях
	Описание характеристик изучаемых объектов и их взаимосвязей
	

	ОК 04.

Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде
	Описание параметров изучаемых объектов
	

	ОК 05.

Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста.
	Описание алгоритмов выполнения трудовых действий 

Нахождение ошибок в документации
	

	ОК 09.

Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках
	Разработка и оформление технологической документации
	


3.2. Критерии оценки производственной практики:

Оценка «отлично» выставляется студенту при полном выполнении им требований и заданий, содержащихся в программе производственной практики, оформлении отчетной документации по итогам производственной практики в соответствии с рекомендациями и предоставлении ее в установленные сроки, уверенном применении полученных знаний, умений по профессиональным модулям полученного практического опыта.

Оценка «хорошо» выставляется студенту при полном выполнении требований и заданий, содержащихся в программе производственной практики, применении полученных знаний и умений и незначительных замечаниях в оформлении отчетной документации;

Оценка «удовлетворительно» выставляется, если студент в основном выполнил требования и задания программы производственной практики, имел замечания при выполнении самостоятельной работы в ходе практики и оформлении отчетной документации;

Оценка «неудовлетворительно» выставляется студенту при невыполнении программы производственной практики и предоставлении отчетной документации.

Приложение 1

АТТЕСТАЦИОННЫЙ ЛИСТ ПО ПРАКТИКЕ

ФИО __________________________________________________________________________
Студент ____________ курса                    

Группа __________
Специальность 15.02.10 Мехатроника и мобильная робототехника (по отраслям)  

Наименование предприятия ________________________________________

ПМ.05 16045 Оператор металлорежущих станков с ЧПУ
	№
	Общие и профессиональные компетенции
	Отметка о выполнение

	ПК 5.1.
	Осуществлять обработку деталей на станках различного вида и типа
	Освоено 

	ПК 5.2.
	Выполнять подналадку отдельных узлов и механизмов в процессе работы
	Освоено

	ПК 5.3.
	Осуществлять техническое обслуживание станков с числовым программным управлением
	Освоено

	ПК 5.4.
	Проверять качество обработки поверхностей
	Сформировано 

	ОК 01.
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам
	Сформировано

	ОК 02.
	Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации и информационные технологии для выполнения задач
	Сформировано

	ОК 03.
	Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие, предпринимательскую деятельность  в профессиональной сфере, использовать знания по правовой и финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях
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